| HBS PLATE EVO C€

PARAFUSO DE CABEGCA TRONCOCONICA

HBS P EVO

Concebida para as ligacdes aco-madeira no exterior: a cabeca tem uma
forma troncoconica e uma espessura acrescida para fixar em total sequ-
ranca e confiabilidade as chapas a madeira. As medidas pequenas (5,0 e
6,0 mm) sdo ideais também para ligacdes madeira-madeira.

REVESTIMENTO C4 EVO

Multiplas camadas 20 um com tratamento superficial a base de resina
epoxidica e flakes de aluminio. Auséncia de ferrugem apos testes de
1440 horas de exposicao em névoa salina de acordo com ISO 9227. Uti-
lizavel no exterior em classe de servico 3 e em classe de corrosao at-
mosférica C4.

MADEIRAS AGRESSIVAS

Ideal em aplicagcdes com esséncias contendo tanino ou tratadas com
impregnantes ou outros processos quimicos.
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CARACTERISTICAS

FOCUS classe de corrosividade C4
CABECA troncoconicas para chapas
DIAMETRO de 5,0 a 10,0 mm
COMPRIMENTO de 40 a 180 mm

MATERIAL

Aco carbonico com revestimento 20 pm de
alta resisténcia a corrosao.

CAMPOS DE APLICACAD

e painéis a base de madeira

e madeira macica e lamelar

e CLT, LVL

* madeiras de alta densidade

e madeiras agressivas (contendo tanino)

* madeiras tratadas quimicamente
Classes de servico 1, 2 e 3.
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I GEOMETRIAE CARACTERISTICAS MECANICAS

*
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HBSPEVO-5,0]|6,0 mm HBS PEVO-8,0|10,0 mm
Didametro nominal d; [mm] 5 6 8 10
Diametro da cabeca dk [mm] 9,65 12,00 14,50 18,25
Diametro do nucleo d, [mm] 3,40 3,95 5,40 6,40
Diametro da haste dg [mm] 3,65 4,30 5,80 7,00
Espessura da cabeca ty [mm] 5,50 6,50 8,00 10,00
Espessura anilha tk [mml] 1,00 1,50 3,40 4,35
Diametro sub-cabecga dyk [mm] 6.0 8.0 10,00 12,00
Diametro do pré-furo® dy [mm] 3,0 4,0 5,0 6,0
Momento de cedencia My [Nml 54 9,5 201 35,8
caracteristico Y.
Parametro caracteristico
2
de resisténcia a extraggo(?) faxk ] 187 187 187 187
Densidade associada P, [kg/m3] 350 350 350 350
Parametro caracteristico 5
de penetracdo da cabeca® fheag  [N/mm?] 10.5 10.5 10.5 10.5
Densidade associada Pa [kg/m3] 350 350 350 350
Resisténcia caracteristica
5 tracdo frensk KN 7.9 11,3 20,1 31,4

(1) Pré-furo valido para madeira de coniferas (softwood).
(2) Valido para madeira de coniferas (softwood) - densidade maxima de 440 kg/m3.
Para aplicagcdes com materiais diferentes ou com densidade elevada, consultar ETA-11/0030.

I CODIGOS EDIMENSOES

d, CODIGO L b Ar Ap pGs d, CODIGO L b Ap pGs
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [mm] [mm]

HBSPEVO550 50 30 20 1,0+10,0 200 HBSPEVO8120 120 95 1,0 + 15,0 100

5 HBSPEVO560 60 35 25 1,0+10,0 200 TX840 HBSPEVO8140 140 110 1,0 + 20,0 100

TX25 HBSPEVO570 70 40 30 1,0+10,0 100 HBSPEVO8160 160 130 1,0 + 20,0 100

HBSPEVO580 80 50 30 10-+10,0 100 HBSPEVO1060 60 52 1,0 = 15,0 50

6 HBSPEVO680 80 50 30 1,0+10,0 100 HBSPEVO1080 80 60 1,0+150 50

TX30 HBSPEVO690 90 55 35 1,0+10,0 100 HBSPEVO10100 100 75 1,0 = 15,0 50

HBSPEVO840 40 32 - 1,0+150 100 T)](-(:IO HBSPEVO10120 120 95 1,0 +15,0 50

8 HBSPEVO860 60 52 = 1,0-+150 100 HBSPEVO10140 140 110 1,0+ 20,0 50

TX40 HBSPEVOS880 80 55 - 1,0+150 100 HBSPEVO10160 160 130 1,0 + 20,0 50

HBSPEVO8100 100 75 - 10+150 100 HBSPEVO10180 180 150 1,0 + 20,0 50

TYPR

Ideal para a fixagao de chapas standard Rotho-
blaas situadas em ambientes exteriores.

A versdo de diametro 5 mm é ideal para a fixa-
¢ao das tabuas para terracos.
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I DISTANCIAS MINIMAS PARA PARAFUSOS SOB TENSAD AD CORTE

b ———
«——
Angulo entre forca e fibras a = 0° Angulo entre forca e fibras a = 90°
PARAFUSOS INSERIDOS COM PRE-FURO PARAFUSOS INSERIDOS COM PRE-FURO
d, [mm] 5 6 8 10 5 6 8 10
a [mm] 5-d 25 30 40 50 4.d 20 24 32 40
az [mm] 3-d 15 18 24 30 4-d 20 24 32 40
azt [mm] 12.d 60 72 96 120 7d 35 42 56 70
azc [mm] 7-d 35 42 56 70 7d 35 42 56 70
Agt [mm] 3.d 15 18 24 30 7d 35 42 56 70
A4,c [mm] 3.d 15 18 24 30 3.d 15 18 24 30
PARAFUSOS INSERIDOS SEM PRE-FURO PARAFUSOS INSERIDOS SEM PRE-FURO

dy [mm] 5 6 8 10 5 6 8 10
a [mm] 12.d 60 72 96 120 5-d 25 30 40 50
az [mm] 5-d 25 30 40 50 5-d 25 30 40 50
azt [mm] 15.d 75 90 120 150 10-d 50 60 80 100
azc [mm] 10-d 50 60 80 100 10-d 50 60 80 100
Agt [mm] 5-d 25 30 40 50 10-d 50 60 80 100
A4,c [mm] 5-d 25 30 40 50 5-d 25 30 40 50
d = diametro nominal do parafuso

extremidade sob tensdo extremidade sem tensdo borda sob tenséo borda sem tenséo

-90°<a<90° 90° < a<270° 0°<a<180° 180° < a < 360°

NOTAS:
* As distancias minimas sao conforme a norma EN 1995:2014, de acordo » Em caso de ligagdo aco-madeira, os espacamentos minimos (a,, a,) podem
com ETA-11/0030, considerando-se uma massa volumica dos elementos ser multiplicados por um coeficiente 0,7.

. : 3
de madeira equivalente a py < 420 kg/m>. » Em caso de ligagdo painel-madeira, os espagamentos minimos (aq, ay) po-

* No caso de ligagdes com elementos de abeto de Douglas o espacamen- dem ser multiplicados por um coeficiente 0,85.
to e distancias minimas paralelas a fibra devem ser multiplicadas por um
coeficiente 1,5.
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I VALORES ESTATICOS

VALORES CARACTERISTICOS
EN 18995:2014

CORTE TRACAD
geometria madeira-madeira painel-madeira(¥ ?E:;)??i?l:i(r;) ch:\i)oa-le“s:::‘:is?m deaxrt(::zg(()") ::E:Itjzaéag)
T 1 T — T T 7 T =
===
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d; L b A Ry« Ry k Ry,k Ryk Ryk Rax.k Rhead,k
[mml  [mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
50 30 20 1,29 1,05 112 174 2,25 2,03 1,13
, 60 33 2 1,43 LE 105 LE 112 ”E £ 1w ”E E 233 2,37 113
70 40 30 1,51 fo 105 SN 112 3 191 22 242 2,71 113
80 50 30 1,51 1,05 112 2,08 2,59 3,38 113
80 50 30 2,02 wg L51 | wg 158 g 276 I E 348 4,06 175
6 £5 3 5 3
9 55 35 218 WS 151 VS 158 Sw 286 | S© 358 4,47 175
40 32 118 - - 213 3,66 3,47 2,55
60 52 1,18 : B c B : 3,31 : 512 5,63 2,55
80 55 25 2,67 € 232 E 238 & 429 S 545 5,96 2,55
8 100 75 25 2,67 f 2,32 OTT 238 Y 483 © 599 8.12 2,55
120 95 25 2,67 £ 232 % 238 £ 537 £ 653 10,29 2,55
140 110 30 2,83 “ 232 Y 238 v 560 v 694 11,91 2,55
160 130 30 2,83 2,32 2,38 5,60 7,48 14,08 2,55
60 52 8 1,38 - - 3,80 6,31 7,04 4,05
80 60 20 3,45 g 255 o 312 : 518 | E 774 8,12 4,05
100 75 25 3,77 € 255 E 312 S 65 o 826 10,15 4,05
10 120 95 25 3,77 ? 2,55 GTT 312 9 726 Cﬁ 8,93 12,86 4,05
140 110 30 391 2 255 % 312 k£ 777 2 944 14,89 4,05
160 130 30 391 P 255 Y 312 A& 809 | & 1012 17,60 4,05
180 150 30 391 2,55 3,12 8,09 10,80 20,31 4,05
NOTAS: PRINCIPIOS GERAIS:

(1) As resisténcias caracteristicas de corte s&o avaliadas considerando um pai-
nel OSB3 ou OSB4 de acordo com EN 300 ou um painel de particulas de
acordo com EN 312 de espessura Spay-

(2) As resisténcias caracteristicas ao corte sdo avaliadas considerando-se o
caso de chapa fina (Sp| oTg < 0,5 dy).

(3) As resisténcias caracteristicas de corte sdo avaliadas considerando o caso
de chapa espessa (Sp| oTg = d1).

(4) A resisténcia axial a extragao da rosca foi avaliada considerando-se um an-

gulo de 90° entre as fibras e o conector e para um comprimento de cra-
vagao igual a b.

(5) A resisténcia axial de penetragdo da cabega foi avaliada sobre elemento de
madeira.

Em caso de ligagdes agco-madeira, € geralmente vinculante a resisténcia a tra-
c¢do do ago em relagdo a retirada ou a penetracdo da cabeca.

Os valores caracteristicos sdo conforme a norma EN 1995:2014, de acordo
com ETA-11/0030.

Os valores de projeto séo obtidos a partir dos valores caracteristicos, desta
forma:

Rk' kmod

R =
d YM

Os coeficientes vy € kyoq devem ser considerados em fungdo da norma
vigente utilizada para o célculo.

Para os valores de resisténcia mecanica e para a geometria dos parafusos,
fez-se referéncia ao que consta da ETA-11/0030.

Em fase de calculo, considerou-se uma massa volumica dos elementos de
madeira equivalente a py = 420 kg/m3.

Os valores foram calculados considerando-se a parte roscada inserida
completamente no elemento de madeira.

O dimensionamento e a verificacdo dos elementos de madeira, dos painéis
e das chapas de ago devem ser feitos a parte.

As resisténcias caracteristicas ao corte sdo avaliadas para parafusos inseri-

dos sem pré-furo; em caso de parafusos inseridos com pré-furo, € possivel
obter maiores valores de resisténcia.

Para configuragdes de calculo diferentes, estd disponivel o software
MyProject (www.rothoblaas.pt).
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